HELMIBOND 1775

QUALITY ADHESIVE SOLUTIONS

BIDON D’ADHESIF DE CONTACT A BASE D'EAU POSTFORMABLE HAUTE PERFORMANCE

Description Du Produit

Bidon d'adhésif de contact a base d'eau, postformable, sans COV
et sans PAD. Le HELMIBOND 1775 présente une adhérence initiale
agressive ; les liaisons durcies ont plus de force et une plus grande
résistance a la chaleur par rapport aux autres produits en bidon.
Concu pour coller le HPL et d'autres revétements décoratifs sur des
matériaux de base courants (panneaux de particules, MDF, 0SB,
etc.). Adapté aux applications de nivelage et de post-formage.

Avantages

v' Sans COV et sans PAD

v Kilométrage exceptionnel = 5X plus que des bidons a base de
solvant

v Postformable

v Liaisons de contact agressives et instantanées a température
ambiante

v/ Résistance a la chaleur et résistance inégalées aprés 24 heures

v’ Transportable et pratique

Utilisations Suggérées

= Stratification de stratifié haute performance (HPL) et d'autres
superpositions décoratives sur des panneaux de particules et/ou
des matériaux d'ame en MDF pour I'agencement de magasins,
des travaux de menuiseries, des armoires, des surfaces de
travail, des panneaux décoratifs et des produits similaires.
Adapté aux applications de post-formation.

Panneaux isolants a ame en PSE.

Combinaison de cuir.

Ne pas stratifier le cuivre ou ses alliages avec cet adhésif.

Ne pas utiliser avec des vinyles plastifiés sans support.
Remarque : |'utilisation de contreplaqué comme matériau de
base avec HPL peut annuler la garantie du fabricant HPL.

Rencont Ou Dépasse
= Certification LEED pour la qualité de I'environnement intérieur
4.1; Matériaux a faible @mission: Adhésifs et mastics
= Teneur en COV inférieure aux limites imposées par la
réglementation n°1168 du district de gestion de la qualité de
I'air de la cote sud de I'Etat de Californie (SCAQMD) (80 g/I,
moins d'eau et exempt de solvants)
= La certification LEED pour la qualité de I'environnement
intérieur 4.4; Matériaux a faible @mission Adhésifs composites
pour bois et stratifiés
= Sans urée-formaldéhyde ajoutée
= Régles OTC pour les adhésifs et les mastics - Adhésif de
contact

HELMITIN ADHESIVES
Sans Frais: 877.823.2624
inquiries@helmitin.com
helmitin.com

Propriétés Physiques

Base: Polychloropréne

Couverture : Bidon de 37 Ib - 4800 a 6700 pi*
Temps ouvert: 60 minutes

Couleur: Blanche

Polluant atmosphérique
dangereux volatil :
CoV (bidon):

0 Ib/Ib de solides
0 Ib/gal (0 g/L); moins d'eau et
exempt de solvants

Manipulation Et Entreposage

= Durée de conservation de 12 mois a compter de la date de
fabrication.

= Tourner le stock pour utiliser le matériau le plus ancien en
premier.

= Pas stable au gel/dégel. Protéger du gel. Le produit ne peut

pas étre utilisé s'il a été congelé.

Conserver entre 10°C/50°F et 32°C/90°F.

Garder le contenant bien fermé et ne pas le stocker au sol.

Eviter d'exposer les bidons a la lumiére directe du soleil.

Utiliser a température ambiante, 18°C/65°F ou plus. Pour de

meilleurs résultats, utiliser au-dessus de 21°C/72°F.

= Ne pas appliquer ou coller a des températures inférieures a
18°C/65°F.

Emballage
= Bidonsde 37 1b

Pour Nettoyer

» Adhésif humide — eau chaude savonneuse.

« Adhésif sec - HELMITIN SOLVENT 665 ou HELMITIN CITRUS
CLEANER

= Tuyaux d'alimentation en adhésif et pistolets de pulvérisation :
Rincer a I'eau chaude savonneuse

*VOIR LA SDS POUR LES INFORMATIONS REGLEMEN-
TAIRES



HELMIBOND 1775 BIDON D'ADHESIF DE CONTACT A BASE D'EAU POSTFORMABLE HAUTE PERFORMANCE

DIRECTIVES D'APPLICATION

Emballage des matiéres
Laisser les matériaux de I'ame et de recouvrement s'acclimater ensemble a la méme température et humidité pendant au moins 48 heures avant le collage. Les conditions
optimales sont d'environ 22°C/72°F et I'humidité relative de 45 % a 55 %. Des mesures doivent étre prises pour la circulation de I'air autour des composants.

Configuration du bidon

1. Le tuyau d'alimentation de I'adhésif doit étre conditionné avant la premiére utilisation. Placez 1 gallons d'eau chaude dans un évier ou un seau, ajouter 30 ml (1 once) de liquide
a vaisselle et mélanger soigneusement. Immergez le tuyau d'alimentation de I'adhésif dans I'eau savonneuse en vous assurant que le tuyau soit bien rempli. Retirez le tuyau
d'alimentation de I'adhésif de I'eau savonneuse et laissez |'eau s'écouler complétement. Essuyez I'extérieur du tuyau avec un chiffon pour le sécher. NE RINCEZ PAS LE TUYAU
CONDITIONNE AVANT UTILISATION ; laissez une petite quantité d'eau savonneuse résiduelle dans le tuyau d'alimentation de I'adhésif.

2. Fixez et serrez solidement chaque extrémité du tuyau d'alimentation en adhésif au raccord correspondant sur le pistolet pulvérisateur et le bidon. Tournez I'écrou de réglage de
la gachette en position fermée pour éviter toute décharge accidentelle d'adhésif.

3. Vérifiez I'étanchéité des raccords. Positionnez et serrez la buse de pulvérisation sur le pistolet de pulvérisation De I'adhésif de plombier est recommandée pour assurer une
bonne étanchéité. Ouvrez lentement la vanne du bidon pour démarrer la circulation de I'adhésif et vérifier I'absence de fuite. Une ouverture partielle est recommandée dans un
premier temps. S'il n'y a pas de fuite, ouvrez complétement la valve du bidon.

4. Tournez I'écrou de réglage de la gachette sur le pistolet de pulvérisation de 2 & 5 fois dans le sens contraire des aiguilles d'une montre pour permettre a I'adhésif de s'écouler
lorsque la gachette est enfoncée. Déchargez le pistolet de pulvérisation et ajustez la forme du jet pour obtenir une pulvérisation constante de la largeur souhaitée.

Application de I'adhésif

1. Les substrats a coller avec HELMIBOND 1775 doivent étre propres, secs et exempts de poussiére, de saleté, de graisse, d'huiles, de solvants ou de tout autre contaminant.

2. Tenezle pistolet a une distance constante de 6 a 10 pouces des substrats pour produire un motif de bande sur les substrats avec un chevauchement minimal.

3. Sivous appliquez I'adhésif de contact sur des matériaux poreux tels que le contreplaqué et les bords, il est conseillé d'appliquer deux couches.

a. Appliquez la premiére couche et laissez sécher. Elle agira comme un scellant et empéchera la deuxiéme couche d'étre immergég, et assurera qu'il y a suffisamment
d'adhésif sur la surface pour obtenir un collage solide et permanent.
b. Une fois sec, appliquez la deuxiéme couche et laissez la sécher complétement avant de coller.
4. Une fois sec, les adhésifs de contact a base d'eau passent d'un aspect laiteux a un aspect transparent.
5. Pour vérifier la sécheresse, utilisez I'arriére de vos doigts, appuyez sur I'adhésif et soulevez.
a. Un transfert d'adhésif méme trés léger indique que I'adhésif nécessite plus de temps pour sécher.
b. Sil'adhésif semble collant mais qu'il n'y a pas de transfert, I'adhésif est prét pour le collage.
c. Side grandes zones d'adhésif sont présentes, enfoncez I'arriére de vos doigts dans I'adhésif et tordez-le. Si une peau s'est formée, elle sera déchirée et vous saurez que
I'adhésif nécessite plus de temps pour sécher.
d. N'utilisez pas la paume de votre main pour vérifier la sécheresse.

6. Letemps de séchage varie en fonction de la température, de I'nhnumidité et du poids du revétement. Le temps de séchage peut étre réduit en utilisant une circulation d'air, des
fours de séchage, etc.

7. Le collage peut étre réalisé dés que la colle est séche. Les liaisons faites a tout moment pendant le temps ouvert de 60 minutes seront aussi solides que celles faites
immédiatement aprés le séchage.

8. Positionnez les piéces avec soin, car une forte liaison se crée instantanément au contact.

9. Appliquez une bonne pression uniforme pour assurer une bonne fusion du film. Un rouleau pinceur est la meilleure méthode pour appliquer une pression. Appliquez le
maximum de pression possible sans endommager les substrats. La pression minimale recommandée est de 25 psi. Elle est facilement réalisée avec un rouleau en J de 3
pouces. LES MAILLETS EN CAOUTCHOUC, LES BLOCS DE BOIS, LES ROULEAUX DE REVETEMENT DE SOL, ETC. sont susceptibles de ne pas appliquer une pression adéquate
et doivent étre évités.

10. Les panneaux terminés peuvent étre traités immédiatement.

Remarque:
= Une liaison adhésive de contact défectueuse avec un aspect brillant a la surface de I'adhésif est une indication que le temps ouvert recommandé a été dépassé et/ou qu'une
pression de laminage inadéquate a été appliquée lors de I'assemblage.
= Ne dépassez pas le temps ouvert recommandé ! Appliquez une pression de placage suffisante

Utilisation fréquente du bidon

1. Laissez I'ensemble tuyau et pistolet attaché au bidon et laissez |a valve du bidon ouverte. Cela gardera le tuyau et le pistolet chargés d'adhésif. Fermez complétement I'écrou
de réglage de la gachette lorsqu'il n'est pas utilisé. Ajustez I'écrou de réglage de la gachette comme vous le souhaitez pour continuer a pulvériser a nouveau.

2. Pour de meilleures performances, il est recommandé d'entretenir et nettoyer réguliérement le pistolet et le tuyau. Nettoyez quotidiennement la buse de pulvérisation avec de
I'eau chaude savonneuse pour éviter une accumulation excessive d'adhésif. L'adhésif séché peut étre retiré avec SOLVENT 665 ou CITRUS CLEANER de Helmitin. L'utilisation
d'objets métalliques pour nettoyer la buse n'est pas recommandée car ils endommageront la buse et créeront un jet irrégulier.

Stockage / changement de bidon

1. Sile bidon n'est pas utilisé pendant deux semaines ou plus, fermez complétement la vanne du bidon et distribuez tout le produit dans le tuyau et le pistolet. Une fois vide et
sans pression lorsque la gachette du pistolet pulvérisateur est tirée, déconnectez lentement le tuyau du bidon. Protégez les surfaces adjacentes de tout matériau susceptible
de s'écouler du tuyau.

2. Le tuyau et le pistolet peuvent ensuite étre rincés avec de I'eau chaude savonneuse. N'égouttez pas I'eau de lavage dans le drain. Versez I'eau de lavage sur des chiffons ou un
matériau absorbant approprié et laissez sécher complétement. Mettez au rebut les déchets séchés conformément aux réglementations locales.

3. Rincez I'adhésif humide de la valve de la cartouche fermée avec de I'eau chaude savonneuse pour éviter que tout adhésif résiduel restant dans la valve ne la bouche avant la
prochaine utilisation.

Garantie

Le Vendeur n‘ayant aucun contréle sur les méthodes d'application ou les conditions d'utilisation du produit, le produit n'est garanti que pour sa fabrication en matériaux de qualité commerciale stan-
dard et en conformité avec les spécifications publiées du Vendeur, le cas échéant. Toutes les recommandations pour ['utilisation du produit sont basées sur des tests ou des expériences jugés fiables
et sont fournies sans indemnisation, et le Vendeur ne garantit pas I'applicabilité ou l'exactitude de ces informations ou I'adéquation de son produit dans une situation donnée. L/Acheteur doit faire ses
propres tests pour déterminer l'adéquation du produit du Vendeur avec I'usage particulier de I'Acheteur et [Acheteur assume tous les risques et la responsabilité de | utilisation du produit du Vendeur.
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